
SZC2EGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D.04.04.02 PODBUDOWA Z KRUSZYWA tAMANEGO NIESORTOWANEGO

1. WST^P

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikaqi Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru

ronot zwiazanych z wykonaniem podbudowy 2 kruszywa lamanego - warstwa dolna

1.2. Zakres stosowania Specyfikaqi Technianej
Specynkaqa Tedmiczna jest stosowana jato dokument prcetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizaqi robot wymienionych w p. 1.1, stanowiacych element remontdw i przebudowy drog gminnych

 1.3. Zakres robot objetych Specyflkacja. Techniczna.

 Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikaqi dotycza. robot zwiazanych z wykonaniem warstw

 podbudowy z kruszywa lamanego niesortowanego 0-63 mm wg PN-S-06102

 1.4. Okreslenia podstawowe

 SmfwS^^^^^^^^                       z normam'- ^"^ @ @^"-

 1.5. Ogolne wymagania dotycza.ce robot

 Wykonawca jest odpowiedzialny za jakosc wykonanych robot i ich zgodnosc z Dokumencacia
 K^^yma^T^^^^^^^      os61ne wymaganla ^e rob6t ^^

 2, MATERIAtY

 Materialem do wykonania podbudow z kruszyw lamanych stabilizowanych mechanicznie powlnno bye
 oSobSen.eeskogrt?nwya"e 0'63 mm- Kruszywo powinno byc ]@eclnorodne- be2 ^s^

2.1. Rodzaj stosowanych materialow

dolna warstwa podbudowy - kruszywo lamane niesortowane 0 - 63 mm o uziamieniu daglym

2.2. Wymagania dia materlalow

po^az^"8 u2it"T"e"'3'olsrestona "'^'"3 normy PN-S-06102 powinna miesdc sie w obszarze

krzywymi granicznyml podanymi w rysunku 1.

las8.^' uzla^nie"ie l<ruszywa '^""SS" stabilizowanego mechanicznie do podbudowy
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Kruszywo powinno spelniac wymagania okreslone w tablicy 1.

TABUCA 2. Wymagane wfasciwosci kruszywa

          Frakq'e kruszywa lamanego pozostaja.ce na side o oczkach kwadratowych 4 mm

        powinny miec nie mniej niz 75 % wagowo ziaren przekruszonych, posiadajacych wiecel

        nizjedna.przelamana.powierzcrinie.

2.2.2 Woda

Do zwilzania kruszywa nalezy stosowac wod^ czysta,

2.3. Kontrola jakosci materialow w okresie dostaw

Kontrola jakosci materlalow polega na przeprowadzeniu badan fizycznych materialdw i iakosd wodv

na reprezentatywnych probkach I porownaniu wynikow z wymaganiami okreslonymi w p 2 2 1 Wyniki

powinny bye zgodne z wymaganiami.                                                   @

3. SPRZ^T

^ecrlnr60113""2"''"1 .wyl<@"an'" rot)@t wyk@nawca powinien dysponowac nastepuja^cym, sprawnym

    @  mieszarki staqoname do wytwarzania mieszanki kruszyw, wyposazone w urza.dzenia dozuja^ce

    @  Rowniarki lub ukladarki kruszywa do rozktadania materialu

    @  waice gumowe i stalowe wibracyjne lub statyczne do zageszczania. W miejscach trudno

       dostepnych powinny bye stosowane zag?szczarki plytowe, ubijaki mechaniane lub male
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 4. TRANSPORT

 Transport kruszywa powjnien odbywac si^ w sposob przedwdzialajacy jego zanieczyszczenlu I

 rozsegregowaniu. Ruch pojazdow po wyprofilowanym podlozu drogi powinien bye tak zorganizowany

 aby nie dopuscic do jego uszkodzeri i tworzenia kolein.

 5. WYKONANIE ROBOT

 5.1. Przygotowanie podtoza

 Podloze gruntowe pod podbudowy powinno bye przygotowane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w

 ST D.04.01.01 - ,,Profifowanie i zageszczanie podloza". Podbudowa powinna bye wytyczona w sposob

 umozllwiajacy jej wykonanie zgodnie z Dokumentaqa. Projektowa:.

 Paliki lub szpiiki do kontroli uksztaltowania podbudowy powinny bye wczesniej przygotowane

 odpowiednio zamocowane I utrzymywane w czasie robot przez Wykonawce.

 5.2. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

 Mieszanke kruszywa o uzlamienlu zgodnym z projektowana, krzywa. uziarnienia i wilgotnosci

 optymalnej nalezy wytwarzac w mieszarkach staqonamydi gwarantuja^cych otrzymanie jednorodnej

 mieszanki. Ze wzgl^du na koniecznosc zapewnienia jednorodnosd materialu nie dopuszcza sie

 wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczegolnych frakqi na drodze. Mieszanka po

 wyprodukowaniu powinna bye od razu transportowana na miejsce wbudowania w soosdb

 przeciwdzialajacy segregacji i nadmiememu wysychanlu.

5.3. Rozkladanie mieszanki kruszywa

Mieszanka kruszywa powinna bye rozktadana w warstwie o jednakowej grubosd takiej abyjej

ostateana grubosc po zageszczeniu byla rowna grubosd projektowanej. Kazda warstwa powinna bye

wyprofilowana i zageszczona z zachowaniem wymaganych spadkow i rzednych wysokosdowych.

5.4. Zageszczanie

Natychmlast po koncowym wyprofilowaniu warstwy kruszywa nalezy przystapil; do jej zageszczania

przez walowanie. Walowanie powinno post^powac stopniowo od dolnej do gomej krawedzi

podbudowy. Zageszaenie nalezy kontynuowac do osiagnieda wskaznika zageszczenia podbudowy nie

mniejszego niz 1.0 wedlug nonnalnej prdby Proctora, zgodnie z PN-88/B-04481 (metoda II) W

przypadku, gdy pneprowadzenie badania zageszczenia wedtug metody Proctora jest niemozliwe ze

wzgledu na gruboziamistosc kruszywa, kontroli^ zageszczenia nalezy oprzec na metodzie obdazeri

plytowych zgodnie z BN-64/8931-02. Obdazenia nalezy wykonac nie rzadziej niz raz na 500 m2 lub

wedlug zaiecen Inzyniera. Podbudowa zasadnicza z kruszywa powinna spelniac wymagania dotycza.ce

S^rik"^?     ^       ywa "alezy U2nac " P''8""'0^ "tedy, gdy stosunek wtdrnego
modu u odksztalcenia do pierwotnego mierzony przy uzyciu plyty o srednicy 30 cm jest nie wiekszy od
22. Wilgotnosc kruszywa podczas zageszczania powinna bye rowna wilgotnosd optymalnej
okreslonej wedlug normalnej prdby Proctora, zgodnie z PN-88/B-04481 (metodEi 111 Mater?ai

nadmiemie nawilgocony, powinien zostac osuszony przez mieszanie rozlozonei warehw
oZ^c16' ^e" ""T0^ materialu Jest ni2sza od w^ -terial w rozioIoneTwa^w,

powinien bye zwilzony woda. i rdwnoiniernie wymieszany. Wilgotnosc przy zageszczaniu powinna bye
rowna wilgotnosd optymalnej z toleranga.-l%, +2%.              v ./  w ^"aniu powinna oyc
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzic systematyczne pomlary I badania kontrolne i

dostarczac ich wyniki Inzynierowi.

6.1. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy

    6.1.1 Rdwnosc podbudowy

    NIerdwnosd podbudowy nie powinny przekraczac:

   . 12 mm - dia podbudowy zasadniczej

    6.1.2 Spadkl poprzeczne podbudowy

    Powinny bye zgodne z Dokumentaqa. Projektowa: z toleranq'a, @0,5 %.

    6.1.3 Rzedne podbudowy

    Rdznice pomiedzy rzednymi wykonanej podbudowy i rzednymi projektowanymi nie powinny

    przekraczac +1 cm i -2 cm.

    6.1.4 Uksztaltowanie osi podbudowy

    Os podbudowy nie moze bye przesunieta w stosunku do osi podbudowy nie wiecej niz @ 5 cm.

    6.1.5 Szerokosc podbudowy

    Szerokosc podbudowy nie moze rdznic sie od szerokosd projektowanej o wiecej niz + 10 an, - 5

    cm.
    6.1.6 Wymagania dotyczace grubosci warstwy

    Bezposrednio przed odblorem nalezy wykonac pomlary grubosci warstwy co najmnlej w trzech

    punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 500 m2 .

    Dopuszrzalne odchylkl od projektowanej grubosd podbudowy nie powinny przekraczac;

   . dia podbudowy zasadniczej: @10 %

6.2. Wymagania dotyczace nosnosd i zageszczenia podbudowy wedlug obda.zen plytowych

Nalezy wykonac pomiary nosnosd podbudowy 2 kruszywa, wedlug obcia.zen plytowych, zgodnie z BN-

64/8931-02. Obcia.zenia nalezy wykonac nie rzadziej niz raz na 500 m2 lub wedlug zaiecen Inzyniera.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka. obmiarowa.jest metr kwadratowy [ m2 ] warstwy podbudowy z kruszywa stabilizowanego

niechanicznie.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty wymienione w specyrikacji podlegaja. zasadom odbioru robot zanikajacych. Odbidr podbudowy

powinien bye przeprowadzony w czasie umozliwiaja.cym wykonanie ewentualnych napraw wadliwie

wykonanej podbudowy, bez hamowania postepu robot.

Roboty poprawkowe lub zerwanie i wymian^ wadliwie wykonanej warstwy na nowa, Wykonawca

wykona na wlasny koszt w termlnie ustalonym przez Inzyniera.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Placi si? za metr kwadratowy [ m2 ] warstwy podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie.

Cena jednostkowa dia wykonanej podbudowy obejmuje;

        prace pomiaroviie

        przygotowanie mieszanki z kruszywa zgodnie z recepta.

        sprawdzenie i ewentualna, naprawe podloza

        dostarczenie mieszanki w miejsce wbudowania

        rozlozenie mieszanki

        zageszczenie

        przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych

        utrzymanie podbudowy w czasie robot

10. PRZEPISY ZWI^ZANE

      10.1 Normy

          1. PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okreslenia.

          2. PN-76/B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogolne.

          3. BN-84/6774-02 Kruszywa kamienne lamane do nawierzchni drogowych.

          4. PN-S-06102 Drogi samochodowe. Podbudowa z kruszywa stabillzowanego mechanicznie.


