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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Projekt budowlany zagospodarowania oraz odbudowy
(rekonstrukcji)stawow na terenie parku zabytkowego w Nowym

Duninowie, gm. Nowy Duninow.

CPV - 45.23.32.93 - Instalowanie mebli ulicznych

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t zwiazanych z posadowieniem elementow matej architektury, instalowaniem mebli ulicznych.

1.2. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
posadowieniem elementow matej architektury: fawek parkowych i koszy na $mieci, tablic
informacyjnych, pergoli ,,BRAMA”, mostka metalowego, altany wypoczynkowej, a takze
wymagan dot. estetyki i trwalo$ci zastosowanych opraw o$wietleniowych.

2. MATERIALY
2.1. Lawki i kosze na $mieci.

2.1.1 Lawki parkowe LONDON

Stelaz o eleganckim i klasycznym wygladzie, ze stali w kolorze RAL 7029, malowany dodatkowo
podktadem antykorozyjnym. Powierzchnie stalowe malowane najpierw podktadem
antykorozyjnym, a nastgpnie farba nawierzchniowg odporna na dzialanie szkodliwych warunkow
zewnetrznych. Olistwowanie z drewna lisciastego dwukrotnie malowanego, na standardowe kolory:
stara sosna, kasztan, dab, orzech, wisnia. Montaz przy pomocy kotkow rozporowych.

Lawki wystepuja w dwu wersjach:

_  zoparciami — dtugos¢ siedziska 2050mm, glgbokos¢ siedziska 500mm.

_  bez oparé — dlugo$¢ siedziska 1800mm, glebokos¢ siedziska 550mm.

2.1.2 Kosze na $mieci

Kosz z daszkiem i popielniczka, konstrukcja z profili stalowych zamknigtych 20*20mm,
wypehienie z blachy stalowej 1mm, ocynkowanej i malowanej. Kosz wyposazony w pojemnik
wewnetrzny z blachy ocynkowanej ogniowo oraz w popielniczke wraz z pokrywa ze stali nie
rdzewnej. Kosz malowany proszkowo w standardowych kolorach (czarnym matowym lub szaro-
grafitowym).

Rodzaj mocowania — do zakotwienia w podfozu.

Otwieranie/oproznianie - na zawiasie i wyjecie worka lub pojemnika wewnetrznego.

2.1.3 Altana wypoczynkowa — wykonana z ksztattownikow stalowych malowanych na kolor
grafitowy i kryta blacha powlekang w kolorze grafitowym. Wewnatrz altany znajduje si¢ na trwale
przymocowana lawka do siedzenia. Wnetrze altany jest o$wietlone. (wedlug rysunkow



szczegotowych).

2.1.4 Mostek prowadzacy na wyspe posiada kladke stalowg o rozpigtosci 6m i szerokosci 160cm.
Konstrukcja nosna na 2T160, podloga z blachy ryflowanej gr. 0.5 -1 cm, balustrada stalowa
wysokosei 110 cm.

2.1.5 Pergole - ,BRAMY?” - elementy metalowe pergol stanowig podpore dla pnaczy, malowane
beda jak pozostate elementy matej architektury w kolorze grafitowym. (wedlug rysunkéw
szczegdtowych).

2.1.6 Tablice informacyjne — wyposazone w przeszklona gablote, wandaloodporne o wygladzie
zgodnym z karta techniczng zataczona do projektu.

2.2 Oprawy oS$wietleniowe

o Oprawy o$wietleniowe zgodnie z dokumentacjg techniczng — br. architektonicznej 1
elektryczne;.

o Kolorystyka opraw zgodnie z opisem w branzy architektonicznej- w kolorze grafitowym.

e Oprawa powinna by¢ wykonana zgodnie z normg PN-EN 60598.

e Oprawy stuzace do o$wietlania drog pieszych i rowerowych- wandaloodporne

e energia rozbicia min. IK08 (5J) lub wigce]

3. SPRZET

3.1. Sprzet do posadowienia elementéw matej architektury. Do wykonania robot zwigzanych z
posadowieniem elementow matej architektury nalezy zastosowac drobny sprzet jak do robot
budowlanych i zuraw.

4. TRANSPORT

4.1. Transport elementow matej architektury Elementy matej architektury nalezy przewozi¢
transportem samochodowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Posadowienie elementow matej architektury Wykonawca ma obowigzek zapoznac sig z
instrukcjami montazu urzadzen, opracowanymi przez producentow i zgodnie z nimi przeprowadzi¢
ich montaz i instalacje.

5.1.1. Zamontowanie fawek parkowych: Wykonanie dwoch stop fundamentowych dla kazdej tawki,
o wymiarach 80x20x30 c¢m, beton B10

5.1.2. Zamontowanie koszy na $mieci: Wykonanie stopy fundamentowej o wymiarach 30x30x40
cm, beton B10; osadzenie, na glebokos¢ 30 cm, stupka kosza w stopie fundamentowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola robét przy mocowaniu elementow matej architektury
Kontrola jakosci robét polega na wizualnej ocenie wykonania robot zwigzanych z wykonaniem
fundamentéw i umocowaniu do nich elementow matej architektury. Kontrola robot w trakcie
mocowania konstrukcji no$nych polega na sprawdzeniu:

o wielkosci fundamentu,

e przygotowania (dostawy) betonu,

+ poziomego zamocowania tawek i pionowego zamocowania stupow urzadzen zabawowych i

koszy na $mieci









e 0g0lnej wizualnej ocenie pracy.
Kontrola robot przy odbiorze polega na:
e 0golnej wizualnej ocenie pracy,
¢ poziomego zamocowania fawek i pionowego zamocowania stupéw konstrukeyjnych
urzadzen zabawowych i koszy na $mieci
o sprawdzeniu walorow uzytkowych fawek (proba korzystania z nich).

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa Jednostka obmiarowa robot zwiazanych z posadowieniem elementow
matej architektury jest: dla urzadzen zabawowych oraz tawek parkowych i koszy na smieci — szt.
(sztuka).

8. ODBIOR ROBOT

Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlega sprawdzenie dotéw przed wylaniem
betonu. Obowiazuja zasady odbioru prac zanikajacych i podlegajacych zakryciu — wykonanie
fundamentéw pod shupy konstrukcyjne urzadzen zabawowych, fawki i kosze na $mieci.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Cena jednostki obmiarowe]

Cena wykonania robdt obejmuje: - wykopanie dotow pod fundamenty - wylanie fundamentow -
zamontowanie elementow malej architektury - uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot.

Wykonanie indywidualnych elementow matej architektury

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
montazu pergoli ,.BRAMA”, mostka stalowego, altany wypoczynkowej, tablic informacyjnych,
dla celu realizacji Robot budowlanych — projekt zagospodarowania oraz odbudowy (rekonstrukeji)
stawOw na terenie parku zabytkowego w nowym Duninowie gm .Nowy Dunindw.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu

robot wymienionych w pkt.1.1

1.3 .Zakres robot objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci prowadzenia robot
zwigzanych z montazem pergoli ,,BRAMA”, mostka stalowego, altany wypoczynkowej, tablic
informacyjnych, dla celu realizacji Robot budowlanych — projekt zagospodarowania oraz
odbudowy (rekonstrukcji)stawow na terenie parku zabytkowego w nowym Duninowie gm
Nowy Duninow.

1.4. Okreslenia podstawowe
Ogélne okreslenia podstawowe podano w ,,Wymaganiach Ogolnych”

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ,, Wymaganiach Ogélnych”Wykonawca jest
odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,specyfikacja



techniczna 1 poleceniami inspektoréw nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatdéw podano w ,,Wymaganiach Ogdlnych”Wszystkie
materialy stosowane do wytworzenia konstrukcji stalowych i do ich zabezpieczenia
antykorozyjnego oraz przeciwpozarowego powinny posiada¢ dokumenty dopuszczajace do
stosowania w budownictwie; Swiadectwa dopuszczenia lub Certyfikaty zgodnosci z
obowigzujgcymi normami, wazne Aprobaty Techniczne oraz Atesty. Zastosowana stal powinna
odpowiada¢ wymaganiom PN-EN-10020 ,, Stal. Klasyfikacja™.

2.2. Materialy - wymagania

Material, stal z ktérej wykonane zostaly elementy powinna by¢ zgodna z projektem i spetniaé
wymagania Polskich Norm i mie¢ zaswiadczenia jako$ci zgodnie z PN-EN 45014 1 PN-H-01107
lub wyniki badan laboratoryjnych potwierdzajace wymagana jakos$¢. Materiaty 1 wyroby nalezy
przechowywac i konserwowac zgodnie z wymaganiami norm i warunkami gwarancji jakosci, w
sposob umozliwiajacy tatwa i jednoznaczng identyfikacje kazdej dostawy.

2.3. Laczniki

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod
otulonych EA-146 wg PN-91/M.-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukeji stalowych
narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne. Elektrody powinny miec:

Zaswiadczenie jakosci

Spetniaé wymagania norm przedmiotowych

Opakowanie, przechowywanie 1 transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm
1 wymaganiami producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprz¢tu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,, Wymaganiach ogdlnych”

3.2. Wykonawca zobowigzany jest do zapewnienia sprzgtu odpowiedniej jakosci w celu
wykonania i przeprowadzenia robdt montazowych oraz czynnosci pomocniczych.

3.3. Sprzet do robdt spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologia
spawania i dokumentacja konstrukcyjna.

Spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.

Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone: -Spawarki powinny sta¢ na
izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wpltywdw atmosferycznych. -Sprzgt pomocniczy
powinien by¢ przechowywany w zamknig¢tych pomieszczeniach.

Stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami BHP i
przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wplywow atmosferycznych, oswietlone z

dostateczng wentylacjq.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.



4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu.
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ,, Wymaganiach ogo6lnych”

Wykonawca moze uzywaé tylko takich srodkéw transportu, ktore nie wptyna negatywnie na jakos¢
przewozonych materiatow. Przewozone materialy powinny by¢ zabezpieczone przed
przemieszczaniem sie i uktadane zgodnie z warunkami transportu wskazanymi przez producenta,
nalezy zabezpieczy¢ punkty podparcia przewozonych elementéw ze wzgledu na mozliwo$¢
uszkodzenia powloki malarskiej. Sposob ulozenia podezas transportu, zatadunek i wytadunek Scisle
wedlug wskazan dostawcy aby nie doprowadzi¢ do odksztalcenia elementoéw pod wlasnym
ciezarem.

5 WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogoélne warunki wykonywania robot.
Ogolne warunki wykonywania robét podano w ,,Wymaganiach ogélnych” pkt.5 Wszystkie prace
zwigzane z montazem powinny by¢ wykonywanie zgodnie z Polskg Normg PN-B-06200

5.2.Dokumentacja wykonawcza

Dokumentacja wykonawcza opracowana w celu zapewnienia i udowodnienia wymaganego sposobu
wykonania robét, ich bezpieczenstwa i jakosci powinna obejmowac:
a) przed rozpoczgciem robot:

- harmonogram robot,

-plan jakosci

- projekt montazu,

- plan zapewnienia bezpieczenstwa,

b) podczas prowadzenia robdt i po ich ukonczeniu:

- dokumentacje technologiczng (operacyjna),

- dokumentacj¢ wysytkowa,

- dokumentacje powykonawcza,

- dokumentacje kontroli jakosci,

-deklaracje zgodnosci.

5.3.Warunki montazowe.

Montaz powinien by¢ wykonywany zgodnie z projektem konstrukeji i projektem montazu z
zastosowaniem $rodkéw zapewniajacych stateczno$é w kazdej fazie montazu oraz osiagnigcie
projektowanej nognosci i sztywnosci po ukoniczeniu robot. Przed rozpoczeciem montazu na placu
budowy powinny by¢ spetnione wszystkie niezbgedne warunki okreslone w specyfikacji technicznej
i w projekcie montazu. Przy wykonywaniu robot przez kilku wykonawcow, projekt montazu
powinien by¢ miedzy nimi uzgodniony pod wzgledem terminu, wykonywania robét, obciazen
montazowych i warunkéw zapewnienia bezpieczenstwa pracy. Metoda montazu konstrukeji
powinna by¢ okreslona w projekcie montazu na podstawie zatozen projektowych, warunkow placu
budowy oraz posiadanego sprzgtu i do§wiadczenia wykonawcy. Podpory konstrukeji nalezy
utrzymywac przez caly okres montazu w stanie zapewniajacym przekazywanie obcigzen. W
kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolno$¢ przenoszenia sit wywotanych
wplywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzg¢tem 1 materiatami.

Jezeli uszkodzone elementy sa naprawiane przed montazem, sposob naprawy powinien by¢
uzgodniony z osoba uprawniong do kontroli jakosci. Kraty nalezy montowa¢ wedlug projektu;
standardowo kazda krate mocuje si¢ za pomocag czterech sztuk uchwytéw, kotwionych do muru
komina. Nalezy stosowaé uchwytu oraz kotwy standardowe dostarczane przez producenta plyt
HMS. Sposéb kotwienia oraz dobor uchwytow wykonawea uzgodni z Inspektorem Nadzoru.



Podczas montazu nalezy zachowa¢ tolerancje doktadnosci wykonania zgodnie z Polska Norma PN-
B06200.

5.4. Scalanie konstrukcji.

Scalenia konstrukcji nalezy dokona¢ zgodnie z rysunkami technicznymi, wiedza i
doswiadczeniem wykonawcy, polaczeniem za pomocg $rub. Podczas montazu nalezy zachowad
tolerancje doktadnosci wykonania zgodnie z Polska Normg PN-B-06200.

Potaczenia na Sruby

Nakretki nalezy zaktadac tak, aby oznakowanie klasy byto widoczne. Diugo$¢ czesci

gwintowanej trzpienia Sruby powinna by¢ dobrana tak, aby pod nakretka pozostawat nie mniej niz
jeden zwdj gwintu w potaczeniach niespr¢zanych i nie mniej niz cztery zwoje gwintu w
polaczeniach spre¢zanych. Podkladki lub nakretki sprezynujace nie powinny by¢ stosowane w
polfaczeniach sprezanych. Podktadki hartowane powinny by¢ stosowane w potaczeniach
sprezanych:

-do $rub klasy 10.9 - pod tbem i pod nakretka $ruby,

-do $rub klasy 8.8 - pod tbem lub pod nakretka od strony dokrecania. Podktadki klinowe nalezy
stosowac, gdy powierzchnia czgsci taczonych jest odchylona wigcej niz 3° od ptaszczyzny
prostopadlej do osi Sruby. Nakretka 1 feb Sruby powinny bezposrednio i przez podkladki dokladnie
przylega¢ do powierzchni taczonych czgsci. Nakretki i podktadki zaleca sie stosowaé odpowiednio
do klasy wytrzymatosci $rub i rodzaju potaczenia: Sruby klasy 5.8 wedlug PN-M-82101,nakretki
klasy Swedtug PN-M-82144, podktadki Twardo$¢ HV 100 wedtug PN-M-82005. Sruby klasy 10.9
wedtug PN-M-82343, nakretki klasy 10 wedtug PN-M-82171, podktadki Twardos$¢ HV 315-370
wediug PN-M-8203 Przy stosowaniu srub ocynkowanych nalezy sprawdzi¢, czy nakretki mozna
nakreca¢ swobodnie. Dla potaczen nie sprezanych czesci faczone powinny by¢é dociagniete az do
uzyskania dobrego przylegania. Sruby powinny by¢ dokrecane do "pierwszego oporu". Za
"pierwszy opor" nalezy uwaza¢ dokrgcenie "sitg jednej reki" zwyktym kluczem (bez przediuzenia)
lub punkt, przy ktérym klucz pneumatyczny zaczyna trzaska¢ .Sruba po dokreceniu nie powinna
przesuwac si¢ ani wyraznie drga¢ przy ostukiwaniu mlotkiem kontrolnym Moment dokrecenia $rub
ocynkowanych nalezy przyjmowac wedhlug zalecen producenta lub okresla¢ doswiadczalnie. Do
srub ocynkowanych zaleca si¢ stosowa¢ past¢ molibdenowa. Klucze dynamometryczne stosowane
do dokrecania $rub powinny by¢ wykalibrowane z doktadnoscia nie mniejsza niz 5%.

Polaczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy,
farby 1 zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym
okiem. Kat ukosowania, polozenie 1 wielkos$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchylki
przyjmuje si¢ wedlug wlasciwych norm spawalniczych. Szczeling migdzy elementami o
nieukosowanych brzegach stosowac nie wieksza od 1,5 mm.

Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalne;j

0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza si¢ grubos¢ mniejsza:

0 5% - dla spoin czotowych

0 10% - dla pozostatych

Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczq si¢ w granicach
grubosci spoiny. Niedopuszczalne sa peknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

Wymagania dodatkowe takie jak:
- obrobka spoin
-przetopienie grani
- wymagang technologi¢ spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.



Zalecenia technologiczne
- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne
- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajacym spawaniem, natomiast peknigcia,
nadmierng ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usunaé przez szlifowanie spoin 1 ponowne
ich wykonanie.

5.5. Cigcie
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekow i
rozpryskow metalu po cieciu. Miejscowe nierdwnosci zaleca si¢ wyszlifowac.

5.6. Prostowanie i gigcie

Podczas prostowania powinny by¢ przestrzegane dotyczace granicznych temperatur oraz promieni
prostowania i giecia. W wyniku tych zabiegow w odksztalconym obszarze nie powinny wystapi¢
rysy i pekniecia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakoSci robot.
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ,,Wymaganiach ogélnych”

6.2. Ocena i przeprowadzanie badan.

Zakres kontroli i badan nalezy dostosowa¢ do rodzaju konstrukeji i wymaganego poziomu jakosci.
Wszystkie kontrole, badania i korekty powinny by¢ udokumentowane. Przy odbiorze dostawy
nalezy sprawdzi¢:

-zgodno$¢ wyrobow z zamowieniem i dokumentacja dostawy,

- kompletnos¢ i prawidtowos¢ dokumentdw jakosci,

- stan techniczny wyrobéw (kontrola powierzchni, ksztattu) oznaczenia i opakowanie. Po
wykonaniu montazu w szczeg6lnosci powinny by¢ sprawdzone:- odchylki geometryczne uktadu,

-jako$¢ materiatéw 1 spoin,
- stan elementdw konstrukcji i powlok ochronnych,
- stan i kompletnos¢ potaczen.

6.3. Tolerancja wykonania
Tolerancje i doktadnos¢ wykonania zgodnie z norma PN-B -06200
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ,, Wymaganiach ogélnych”

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkgq obmiarowa jest jeden metr biezacy montowanej balustrady, schody oblicza si¢ w
sztukach, daszki i kraty HMS w metrach kwadratowych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano.
Ogolne zasady odbioru robot podano w ,,Wymaganiach ogélnych”



8.2. Zgodnos$¢ robot z dokumentacjg projektows i specyfikacja techniczng
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa i specyfikacja
techniczng oraz pisemnymi poleceniami inspektora nadzoru

8.3. Odbior koncowy konstrukcji powinien obejmowaé sprawdzenie i ocene dokumentow kontroli i
badan z catego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z
projektem i wymaganiami niniejszej normy. W szczegdlnosci powinny by¢ sprawdzone:

- podpory konstrukcji,- odchyltki

geometryczne uktadu,

-jako$¢ materiatdw i spoin,

- stan elementow konstrukeji i powtok ochronnych,

- stan 1 kompletnos¢ potaczen.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogolne ustalenia dotyczgce platnosci.
Ogolne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w ,, Wymaganiach ogdlnych”

9.2. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa obejmuje catkowity koszt, obejmujacy swym zakresem wszystkie czynnosci
koniczne do montazu jednego metra biezacego balustrady lub sztuki w przypadku schoddow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy
PN-B-06200 PN-82/B-2003 PN-EN 45014 PN-H-01107 PN-EN-10020 Rozporzadzeniem Ministra

Infrastruktury Dz.U. N1.75 rok 2002

Tynki i oktadziny $cian - naprawa zabytkowego muru

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru
tynkow zwyktych kategorii III, dla celu realizacji Robot budowlanych -odnowienie I naprawa
zabytkowego ogrodzenia, otynkowanie.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zleceniu robdt — odnowienie ogrodzenia, otynkowanie.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem tynkoéw zwyktych, dla celu realizacji Rob6t budowlanych

1.4. Okreslenia podstawowe
Ogolne okreslenia podstawowe podano w ,,Wymaganiach Ogoélnych”



1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ,, Wymaganiach Ogolnych”. Wykonawca jest
odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
specyfikacja techniczng 1 poleceniami inspektoréw nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow
Ogoblne wymagania dotyczace materialdow podano w ,, Wymaganiach Ogolnych”

2.2. Zaprawy do wykonania tynkéw zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykle" lub aprobatom technicznym.

2.3. Woda

Do przygotowania zapraw i skraplania podtoza stosowa¢ mozna wodg¢ odpowiadajaca wymaganiom
normy PN-88/B-32250 ,,Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw".Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowac¢ wodociagowa wodg pitng. Niedozwolone jest uzycie wod
sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszeze organiczne, oleje 1 mut.

2.4. Piasek

-Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,, Kruszywa

mineralne. Piaski do zapraw budowlanych”, a w szczegolnosci:

nie zawiera¢ domieszek organicznych,

mie¢ frakcje réznych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm. piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0mm. piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm. -Do spodnich warstw tynku nalezy
stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1. do warstw wierzchnich ~ $rednioziarnisty odmiany 2. -
Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie
0,5mm.

2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy
budowlane zwykte".

Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ cement portlandzki wedlug normy PN-
B-19701 ;1997 ,,Cementy powszechnego uzytku". Za zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowac
cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 1 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem,
7e temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad
objetosciowych sktadnikow zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie w zaleznos$ci od wymagane)
marki zaprawy oraz rodzaju cementu 1 wapna.

3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” Wykonawca
zobowigzany jest do zapewnienia sprz¢tu odpowiedniej jakosct w celu wykonania i



przeprowadzenia robdt zwigzanych z tynkowaniem oraz czynnosci pomocniczych.

3.2. Sprze¢t do wykonywania tynkow zwyklych

Wykonawca przystgpujacy do wykonania tynkow zwyktych powinien wykaza¢ sie
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

- mieszarki do zapraw.

- agregatu tynkarskiego.

- betoniarki wolnospadowe;j.

- pompy do zapraw,

-przenosnych zbiornikéw na wode.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu.
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ,, Wymaganiach ogdlnych”

4.2. Transport materialow

- Transport cementu 1 wapna suchogaszonego powinien odbywac si¢ zgodnie z norma
BN-88/6731-08. Cement 1 wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast
cement 1 wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w
odpowiedni sposdb zabezpieczone przed zawilgoceniem.

- Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych. Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub
jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogoélne warunki wykonywania robot

Ogo6lne warunki wykonywania robot podano w ,,Wymaganiach ogo6lnych”

5.2. Warunki przystapienia do robot

- Przed przystapieniem do wykonywania rob6t tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe 1 okienne.

-Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczow murdéw tj. po
uplywie 4-6 miesigcy po zakonczeniu stanu surowego.

- Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, Zze w ciggu
doby nie nastapi spadek ponizej 0°C. ,

-W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkdw zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania robot budowlano-
montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

-Zaleca si¢ chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciggu pierwszych dwodch dni

przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

- W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.3. Przygotowanie podloza

Podloza tynkow zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy

PN70/B10100p.3.3.2. Spoiny w murach ceglanych

-W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy
zewnetrznych licach na glebokosci 5-10 mm.

-Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunaé
plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usunaé 10-proc. roztworem



szarego mydla
- Nadmiernie sucha powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.4. Wykonywanie tynkow zwyklych

- Przy wykonywaniu tynkow zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie
PN-70/B-10100p.3.3.1.

- Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi
okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

-Grubosci tynkow zwyklych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju, podtoza lub

podktadu powinny by¢ zgodne z norma PN-70/B-10100.

- Tynki zwykte kategorii II 1 III naleza do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w
sposob standardowy.

- Tynki zwykte kategorii IV zalicza si¢ do odmian doborowych.

- Tynk tréjwarstwowy powinien si¢ sklada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkdéw
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedlug pasow i listew kierunkowych.

-Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej

stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana

do warstwy narzutu.

- Do wykonania tynkow nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne: tynkow nienarazonych na
zawilgocenie - w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewngtrznych - w
proporcji 1:1:2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakoSci robot
Ogo6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ,, Wymaganiach ogélnych” pkt.6

6.2. Badania przed przystgpieniem do rob6t tynkowych

Przed przystapieniem do robdt Wykonawcea powinien wykonaé badania cementu, wapna oraz
kruszyw przeznaczonych do wykonania robot i przedstawié¢ wyniki tych badan Inspektorowi
nadzoru do akceptacji.

Badania te powinny obejmowac wszystkie wiasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa
okreslone w pkt. 2 niniejsze] specyfikacji.

6.3. Badania w czasie robot

Czgstotliwos$¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej
marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykte".
Wyniki badan materiatow 1 zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru robaét

Badania tynkéw zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie
PN-70/B-10100 p. 4.3. i powinny umozliwi¢ oceng wszystkich wymagan, a w szczegolnosci:
-zgodnodci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
-jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw.

-prawidlowosci przygotowania podtozy,

- mrozoodpornosci tynkdéw zewngtrznych,

- przyczepnosci tynkow do podtoza,

-grubosci tynku,

- wygladu powierzchni tynku.

-prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku.

- wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.



7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ,,Wymaganiach ogdlnych”

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg jest jeden metr kwadratowy wykonanego tynku.

7.3. Zasady obmiarowania

Powierzchnie tynkdw oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci Scian w stanie
surowym 1 wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu
stropu. Powierzchnig pilastrow i stupdw oblicza si¢ w rozwinieciu tych elementow w stanie
surowym. Powierzchnie tynkow stropow plaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w
$wietle $cian surowych na plaszczyzng pozioma. Powierzchnig stropow zebrowych i kasetonowych
oblicza si¢ w rozwini¢ciu wedtug wymiardw w stanie surowym. Z powierzchni tynkow nie potraca
si¢ powierzchni nieotynkowanych. ciggnionych, obrobek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych,

jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0.5 m2. Ilos¢ tynkow w m  okresla si¢ na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8.0DBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét podano
Ogolne zasady odbioru robét podano w ,, Wymaganiach ogolnych”

8.2. Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczng
Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacja projektowa, specyfikacja
techniczng oraz pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, specyfikacja techniczng i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary 1 badania omowione w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany. W
takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastgpujacych rozwigzan:

- tynk poprawic¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

-jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku,
zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,

- w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwigzania, usunaé tynk i ponownie wykonac
roboty tynkowe.

8.3. Odbior podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot tynkowych.
Jezeli odbior podloza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic i
umy¢ woda.

8.4. Odbidr tynkéw

8.4.1 Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

8.4.2 Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej nie moga by¢ wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej dtugosci kontrolnej
dwumetrowej taty. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego - nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogdétem nie wigeej niz 4 mm w
pomieszczeniu,

- poziomego — nie moga by¢ wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wigcej niz 6 mm na calej
powierzchni migdzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).



8.4.3 Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

- wykwity w postaci nalotow roztworow soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkow
przenikajacych z podtoza, pilsni itp.,

-trwale §lady zaciekdéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

8.4.4 Odbior gotowych tynkow powinien byé potwierdzony protokotem, ktory powinien
zawierac: - oceng wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

-stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace platnosci podano w ,, Wymaganiach ogolnych”

9.2. Ptaci si¢ za wykonana i1 odebrang ilo§¢m2 powierzchni tynku wedtug ceny jednostkowe;j,

ktéra obejmuje:

-przygotowanie stanowiska roboczego,

-przygotowanie zaprawy

- dostarczenie materiatow i sprzetu,- obstuge

sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

-ustawienie 1 rozbiorke rusztowan przeno$nych umozliwiajacych wykonanie robot na wysokosci do
4 m,

- przygotowanie podtoza,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,- osiatkowanie bruzd.- obsadzenie kratek wentylacyjnych
1 innych drobnych elementdw,

- wykonanie tynkow,

- reperacja tynkow po dziurach i1 hakach.

- oczyszezenie miejsca pracy z resztek materiatow,

-likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betondéw i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701 ;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001. 9002. 9003 1 9004) Normy dotyczace systemdw zapewnienia
jakosci i zarzgdzanie systemami zapewnienia jakosci.
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ZESTAWIENIE WYPOSAZENIA:

1 |Lawki z oparciem 8 sztuk
2 |Lawki bez oparcia 16 sztuk
3 | Kosze na $mieci 7 sztuk
4 | Tablice informacyjne 2 sztuki




